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Porcelanato Técnico Natural 5008913A
1600 cm x 3200 cm | 63" x 126" ’
Classe de Uso: 4 | Use Class se de

V3/
1 peca por caixa / F

6 pecas por caixa / pieces per box /| 1 5068913A

Porcelanato Técnico Natural 5008909A

1200 cmx 2600 cm | 47" x 102

Classe de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso
V3

1 peca por caixa

6 pecas por caixa / pieces per box / piezas por caja  5068909A

Porcelanato Esmaltado Acetinado 5008942A

80,0 cm ; 1600 cm|31"x 63 -
Classe de Uso: 4 |
V3

1 peca por caixa /

Antiderrapante para areas internas, este produto apresenta textura rugosa.
Non-slip for internal areas. This product presents rough texture.
Antideslizante para areas internas, este producto presenta textura rugosa.



Commercial use /' Uso comercial. Use on facade / Uso en fachada.




rapidez na colocacdo

Porcelanato Técnico Natural 5008914A
Technical Porcelain Natural - Porcelanato Tecnico Natural
1600 cmx 3200 cm | 63" x 126 oy
Classe de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso *

V3

1 peca por caixa / pieces per box / Piezas por caja

6 pecas por caixa / pieces per box / piezas por caja 506891 4A

Porcelanato Técnico Natural 8910
Technical Porcelain Natural - Porcelanato Tecnico Natural
1200 cmx 2600 cm | 47" x 102" oy
Classe de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso *

V3

6 pecas por caixa / pieces per box / piezas por cajia 5068910A

Porcelanato Esmaltado Acetinado 5008943A
Porcelain Enameled Satiny - Porcelanato Esmaltado Satinado
80,0cmx 1600 cm | 31"x 63" oy

\ Classe de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso *
V3

1 peca por caixa / piece per box / pieza por caja

Antiderrapante para areas internas, este produto apresenta textura rugosa.
Non-slip for internal areas. This product presents rough texture.
Antideslizante para areas internas, este producto presenta textura rugosa.
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Statuario Lux ®

4 £ S
120x260cm
'
80x160cm iy
Porcelanato Esmaltado Lapado Brihante 500891 2A
'Aj '. y 2 Porcelain Enameled Lapado Bright - Porcelanato Esmaltado Lopado Brillante
e 1600 cmx 3200 cm | 63" x 126" oy
Classe de Uso: 3 | Use Class | Clase de uso -
V3
1 peca por caixa / pieces per box / piezas por caja
I _‘:'“:- o %= » 6 pecas por caixa / pieces per box / Piezas por caja 506891 2A
i
{12
Porcelanato Esmaltado Lapado Brihante 8908
'. Porcelain Enameled Lapado Bright - Porcelanato Esmaltado Lapado Brillante
- 1200 cmx 2600 cm | 47" x 102" oy
i Classe de Uso: 3 | Use Class [ Clase de uso iy
V3
¥ 1 peca por caixa / pieces per box / piezas por caja
6 pecas por caixa / pieces per box / Piezas por cajia  5068908A
{ Porcelanato Esmaltado Lapado Brihante 5008941A
Porcelain Enameled Lapado Bright - Porcelanato Esmaltado Lapado Brillante
. 80,0 cmx 1600 cm | 31" x 63 oy
Classe de Uso: 3 | Use Class | Clase de uso M
V3

1 peca por caixa / piece per box / pieza por caja
14 Power | Greatness. Fuerza | Grandeza 15




Uso en mesas - Uso en muebles

W«WW

J——— § E e —
ot
MA mis

P.&-“'"




Power - Longevity / Fuerza - Longevidad

Sahara Noir

Porcelanato Esmaltado Lapado Brihante  S008911A

Porcelain Enameled Lapado Bright - Porcelanato Esmaltado Lapado Brillante
1600 cmx 3200 cm | 63" x 126 oy

Classe de Uso: 3 | Use Class | Clase de uso

V3

6 pecas por caixa / pieces per box / Piezas por caja S068911A

Porcelanato Esmaltado Lapado Brihante 8907

Porcelain Enameled Lapado Bright - Porcelanato Esmaltado Lapado Brillante
1200 cmx 2600 cm | 47" x 102" Q¥

Classe de Uso: 3 | Use Class | Clase de uso

V3

6 pecas por caixa / pieces per box / Piezas por caja  5068907A

Porcelonato Esmaltado Lapado Brihante 5008 940A

Porcelain Enameled Lapado Bright - Porcelanato Esmaltado Lapado Brillante
800 cmx 1600 cm | 31"x 63" oy

Classe de Uso: 3 | Use Class | Clase de uso *

V3

1 peca por caixa / piece per box / pieza por caja

LONGEVIDADE FOR y
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Porcelonato Esmaltado Refificado

Porcelain EnameledRectified [orcelanato E:
120@ cm x 1208 | 4747 .
Classe de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso

V3 g %

e
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Porcelanato Esmaltado Retificado 5008965A
Porcelain Enameled Rectified | Porcelanato Esmaltado Rectificado

1200 cmx 1200 cm | 47x47" o
Closse de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso

V3

I 7.
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Porcelonato Esmaltado Refificado 5008967A
Porcelain Enameled Rectified | Porcelanato Esmaltado Rectificado oy
1200 cmx 1200 cm | 47'x47" o
Classe de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso

V3
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Porcelanato Esmaltado Refificado 500894 4A
Porcelain Enameled Rectified | Porcelanato Esmaltado Rectificado
260cmx 2000 cm | 10"x 79"

Closse de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso

V3

Greatness of nature at your feet / La grandiosidad de la naturaleza a sus pies.




Jasper @

Porcelanato Esmaltado Refificado 5008945A

Porcelain Enameled Rectified | Porcelanato Esmaltado Rectificado

sh | Delicate- Fuerza | Elegante | Delitada

26,0cmx 2000 cm | 10"x 79" oy
Classe de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso *
V3

32




5008946A

Porcelanato Esmaltado Retificado

Porcelain Enameled Rectified | Porcelanato Esmaltado Rectificado
26,0cmx 2000 cm | 10"x 79"

Classe de Uso: 4 | Use Class | Clase de uso

V3




INFORMACOES TECNICAS/Technical information/Informacidn Técnica INFORMACOES TECNICAS/Technical information/informacién Técnica

SAHARA NOIR ® STATUARIO LUX ®  INOX ® CORTEN ®
CORTEN
K ¥ FORMATO 3 PECA/CAIXA M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO
SIZE coD. PIECES/BOX M2/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT _
k FORMATO PIEZAS/CAJA MicATA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION
N\ 1600 x320,0 cm | 63'x126" &) 8914 i 512 &mm w
160,0 x320,0 cm | 63'x126" 68914 6 30,72 6mm 1
> 120,0 x260,0 cm | 47'x102" & 8910 1 312 6mm 1
120,0 x260,0 cm | 47"x102" 68910 6 18,72 6Mmm 1
~ 80,0x160,0 cm | 31"x63" 8943 128 95mm 1
BREMEN ESSEN KASSEL
3
\
W\
SAHARA NOIR
FORMATO i PECA/CAIXA M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO
SIZE CcOD. PIECES/BOX M2/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT _
FORMATO PIEZAS/CAJA M2/CATA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION
160,0 x320,0 cm | 63'x126" & 5008911A 1 512 6mm ! BREMEN
160,0 x320,0 cm | 63"x126" 50068911A 6 30,72 6mm 1 ;
B B FORMATO 3 PECA/CAIXA M?/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO
120,0 x260,0 cm | 47'x102" @ 5008907A 1 312 6mm 1 SIZE coD. P/EEES//BOX M2/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT
120.0 x260.0 cm | 47°x102" 50068907 A 6 1872 6rmm 1 FORMATO PIEZAS/CAJA MY/CAIA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION
80,0x160,0 cm | 31"x63" 5008940A 1 128 9,5mm 1 1200 x120.0 cm | 47°x47" 5008965A 1 144 10mm >
ESSEN
STATUARIO LUX
FORMATO ) PECA/CAIXA M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO
FORMATO X PECA/CAIXA M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO SIZE COD. PIECES/BOX M?/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT
SIZE COD. PIECES/BOX M?2/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT FORMATO PIEZAS/CAJA MZ/CAJA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION
FORMATO PIEZAS/CAJA M2/CATA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION
120,0 x120,0 cm | 47°x47" 5008966A 1 144 10mm 2
160,0 x320,0 cm | 63'x126" & 5008912A 1 512 6mm 1
160,0 x320,0 cm | 63"x126” 5068912A 6 3072 6mm 1 CASSEL
120,0 x260,0 cm | 47'x102" & 5008908A 1 312 6mm 1
120,0 x260,0 cm | 47°x102” 5068908A 6 18,72 6mm 1 FORMATO i PECA/CAIXA M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO
SIZE coD. PIECES/BOX M2/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT _
80,0x160,0 cm | 31"x63" 5008941A 1 128 95mm 1 FORMATO PIEZAS/CAJA M¥/CAIA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION
120,0 x120,0 cm | 47"x47” 5008967A 1 144 10mm 2
INOX
CLARK @
FORMATO X PECA/CAIXA M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO
SIZE COD. PIEC X Tt SS FRICTION COEFFICIENT
FORMATO 4 COEFICIENTE DE FRICCION
160,0 x320,0 cm | 63'x126” & 5008913A 1 512 6mm 1 %
160,0 x320,0 cm | 63"x126" 5068913A 6 30,72 6mm 1 i
120,0 x260,0 cm | 47'x102" & 5008909A 1 312 6mm 1
120,0 x260,0 cm | 47°x102" 5068909A 6 18,72 6mm 1
80,0x160,0 cm | 31"x63” 5008942A 1 128 9,5mm 1 FORMATO ) PECA/CAIXA M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO
SIZE coOD. PIECES/BOX M2/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT _
FORMATO PIEZAS/CAJA MY/ CAIA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION
26,0 x200,0cm | 10"%x79" 5008944A 4 2,08 7 mm 2

37



JASPER

ENS/ BENEF]

Os produtos da linha large sdo porcelanatos italianos imponentes pelos grandes formatos e de alta resis-
téncia, por possuirem baixa absorcdo de dgua.
Ideais para grandes espacos, para revestir piso e parede de projetos residenciais e comerciais.

JASPER Eles ampliam as possibilidades de uso do porcelanato, tornando-o uma 6tima opc¢édo para uso em mobilia-
FORMATO ] PECA/CAIXA M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO rio, tampos de mesas, bancadas de cozinhas, de banheiros, lavabos e fachadas.

SIZE COD. PIECES/BOX M2/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT . . . oy

FORMATO PIEZAS/CAJA MY/CAIA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION As espessuras de 6mm e 7mm possuem vantagens significativas em termos de facilidade de trabalho como
26,0 x200,0cm | 10"%79" 5008945A 4 208 7mm 2 corte e manuseio das pegas, além da rapidez na colocag¢do devido o seu tamanho e o menor uso de rejunte.

Obs: E recomendado junta de 2mm.

MOUNT @

Products of large line are Italian porcelain tiles imposing due to their large shape and high resistance, and they have low
water absorption. They are ideal for large areas, to cover both the floor and walls in residential and commercial projects.

They expand the possibilities of porcelain tile use, making it an optimal option to use in furniture, tables top, kitchen cou-

ntertops, bathrooms, toilets and facades. 6rmm and 7mm thickness have significant advantages as work easiness, pieces

MOUNT cut and handling, besides speed in placement due to its size and less grout use.

FORMATO ] PECA/CAIXA | |M2/CAIXA ESPESSURA COEFICIENTE DE ATRITO Note: It is recommended for 2mm grout.

SIZE COD. PIECES/BOX M2/BOX THICKNESS FRICTION COEFFICIENT

FORMATO PIEZAS/CAJA MZ/CAJA ESPESOR COEFICIENTE DE FRICCION

26,0 x200,0cm | 107x79” 5008946A 4 208 7 mm P Los productos de la linea large son porcelanatos italianos imponentes por los grandes formatos v de alta resistencia, por

poseer baja absorcion de agua. Ideales para grandes espacios, para revestir piso vy pared de proyectos residenciales y
comerciales. Ellos amplian las posibilidades de uso del porcelanato, haciendo con que sea una optima opcion para Uso en
LO CA | S D E U SO mobiliario, tapas de mesas, balcones de cocinas, bafios, lavabos vy fachadas.

Los espesores de 6mm y 7mm poseen ventajas significativas en términos de facilidad de trabajo, como corte y manoseo
de las piezas, ademadas de la rapidez en la colocacion debido a su tamario y el menor uso de rejunte.

Obs.: se recomienda una junta de 2mm.

u H Informagées Técn|CaS

Technical Information | Informacién Técnica

Fachada comercial Fachada residencial Area interna
Commercial facade Home facade Internal area —. Espessural| Resistbnga|  Resistbocia " caivm | Goficiaris ca | Absoxcho
Fachada comercial Fachada residencial Area interna o e N uimical” 2 manchas oo T por oo | shote Aol | B ate
Espasor “hemical iidade) (Abcomao dedguay oo n 3 Friction
i y G i m =

(impaby

T

]

{ Piaz

—i— Q =N NENY

Poecelanato Esmaitade Retificadn j [o7o 00 Drameid Mt fed ) 120, 0em x 120,0cm - 4747 Bla 11,44 2 < 0,5%

N = I_I I I_I Porcelanato Esmaltade Retificada | For" . . 6o  300,0cm - 1078 Bla | T? | cosm

Preecelanate Esmaltade Lapaca Brihanle § foro s Erametd Lasodo Bl | 0,0cm x 160,0cm - 3175637 Bla 11,28 1 <0.5%

Moveis Bancadas Tampos de mesa Posealanato Tecraco Natursl ¢ F 5075 O 80,0cm ¥ 160,0cm - 31°363° as UALLG 4 Bla 11,28 1 <0.1%

Furniture Countertops Table tops Forcelanats Esmaltado Lapaco Beihara 120,0cm x 260, 0cm - 47102 & GAGLG 4 Bia | 1312 1 [ cosm

MU@b/@S /\//9565 Ta/oas d@ mesa Povclanato Esmaltado Lapada Brikanta / 1 120, 0cm x 280,0¢m - 471027 & GAGLES 4 Bia B1872 1 =0.5%

Porcelanato Tecnica Nalural # oo 20,0 cm x 260 Oam - 4701027 [ UALLC 4 Bla 1z . 1 <0.1%

:a = . Porcelanato Téenico Natural / (i, 120,0 e x 260 0om - 47 102° 8 LALLE a Bla B1B.T2 i <0,1%

| e R v trise. W SRR e 9 e ——— I o R S T
LEED ! caracteristica para la puntuacion en el sistema Leed Linha Unique Wall Tile / Revestimiento & Floor Tile / Pavimento Porealanain Exmaiadn Lapads Brfhanks 150/0cmm % 320,90 - S128° L 4 Bla i ! 20.5%
Percelanato Técnicn Natural /2 180,0cm x 320.0cm - 63 4126° [ UAULG 4 Bla 15,12 1 <0,1%

Precslanats Therico Natural § 160, Derm x 320,0e6m - 635 126" 8 UAULE 4 Bla w3072 1 =0,1%




MANUAL DE RECEBIMENTO

A) RECEBIMENTO E MOVIMENTACAO

O'I/ Conferir o produto. Verificar se o produto
entregue esta de acordo com o adquirido:;

02/ Na obra as pecas devem ficar nas caixas de
madeira ou apoiadas em base totalmente plana,
com empilhamento maximo de 6 pecas, desde
gue separadas por folha de isopor;

03/ E recomendado o empilhamento maximo
de 5 caixas de madeira;

04/ Caso seja necessario apoiar na parede,
apoiar totalmente a peca com minima inclinacao
possivel, Nno maximo 1 peca:;

05/ Para movimentacdes na obra,
devem ser utilizadas, obrigatoriamente,
barras de movimentacao com ventosas,
conforme foto:

B) BASE DO ASSENTAMENTO

01/ A base de assentamento deve estar
completamente nivelada;

02/ Quando necessario nivelar a base de
assentamento, use mistura de argamassa
areia e cola branca;

03/ A base deve estar livre de fissuras e
rachaduras e totalmente limpa e seca.

06/ Movimentar as pecas até a mesa totalmen-
te plana, onde a peca figue 100% apoiada para
realizacdo de cortes, se necessarios:

07/ Movimentar as pecas até o carro de movi-
mentacdo para aplicacdo da argamassa.

C) ASSENTAMENTO

01/ Usar argamassa de alta aderéncia (ex:
ACIII-E, Super formatos, Ultra ACIII), conforme
recomendacdo do fabricante da argamassa
para este tipo de material;

02/ Utilizar misturador mecanico para prepa-
racdo da argamassa;

03/ Aplicar argamassa na base de assenta-
mento com desempenadeira com dentes in-
clinados de 10x10 mm de forma que o sentido
dos corddes figue paralelo ao lado menor da
peca;

C) ASSENTAMENTO

N&o aplicar a argamassa com corddes cruzados.

04/ Posicionar a peca no carro de movimenta-
cdo, com auxilio da barra de movimentacdo com

ventosas, sistema de carregamento superstick,
para aplicacdo da argamassa;

05/ Aplicar argamassa no verso da peca com
desempenadeira com dentes quadrados 3x3
mm no mesmo sentido dos corddes aplicados
na base de assentamento;

06/ Movimentar a peca até a posicao de assen-
tamento e aplicar a peca;

07/ Utilizar batedor vibratério ou dar leves bati-
das com desempenadeira de madeira com bor-
racha amortecedora para eliminar eventuais bol-
sas de ar;

N&o utilizar martelo de borracha ou outros uten-
silios inadeguados. Impactos pontuais causam
avarias e trincas nas pecas;

08/ Usar niveladores de piso com junta de

2 mm para nivelamento adequado entre as pe-
cas. Os niveladores devem ser colocados a apro-
ximadamente 25 cm de distancia entre si. Cuidar
Nno uso do alicate para ndo exercer pressao ex-
cessiva, gque pode resultar em trincas nas pecas;

.
e

& B
ol

. e Tt

09/ A aplicacdo de rejunte deve ser realizada
com ferramenta adeguada, nivelando o rejunte
com a peca.

47



D) CORTES

e Guia de corte com carro de incisdo: cortadas
com Flash Line Evo;
e Alicate de corte;
e Furadeira/Parafusadeira; :
. } FAGA UMA PEQUENA PRESSAQ
e Brocas e serra copo diamantadas; COM A MAQ P, _

04/ Para completar o corte, usar o alicate e apli-
car com a mao uma leve pressao para baixo;

e Lixas.

Para realizacdo dos cortes, a peca deve ser total-
mente posicionada sobre base firme.

O'I/ Marcar a posicdo do corte e posicionar a
guia de corte travando as ventosas;

05/ Fazer o acabamento das bordas com lixas
apropriadas;

| —-—

02/ Fazer incisdo de 5 cm cada lado da peca 06/ Furos redondos:

para alivio das tensées. Completar o corte com
pressao e velocidade constante para

Q) Posicionar a area de corte fora do plano de
um corte perfeito;

trabalho;
L

03/ Deslocar a peca de 5 a 10 cm fora da mesa
e trabalhar com pressdo leve e progressiva até
observar o inicio do corte;

1 SALIENCIA DE
5/10 Ci DO PLANG

42

D) CORTES

C) Umedeca a fresa com agua.
Execute movimentos circulares com angulos de
5 a 10 graus, aplicando uma pressao leve;

d) Posicione a furadeira com angulo de 90 graus:
Obs: evite impulsos direto para baixo;

e) Limpe os detritos;

Fw

Obs: Consulte em NOSSO
site a lista de assentadores

e empresas homologadas
para aplicacao dos produtos
large.

07/ Recortes quadrados:

a) Desenhe a &rea a recortar:

|

b) Fure os &ngulos da drea desenhada com bro-
cas diamantadas de 8mm;

C) Umedeca a superficie das brocas;

UMEDECA A * = -
SUPERFICIE E
AS BROCAS

d) Acople os furos com esmerilhadeira angular e
o disco diamantado.

43



RECEIPT MANUAL

A) RECEIPT AND HANDLING

C) LAYING

07/ Use vibratory beater or apply sight beats

01/ Check the product. Check whether the pro-
duct delivered is in compliance with the acquisi-
tion;

02/ Atjob site, pieces shall be kept into wooden
boxes or supported on completely flat base, with
6 maximum pieces, provided that they are kept
apart by a Styrofoam plate;

03/ It is recommended maximum 5 wooden bo-
xes pilling;

04/ if supporting on the wall is needed, support
the piece totally with minimum inclination possi-
ble, maximum of 1 piece;

05/ For working site handling, handling bars
with suction cups are mandatory, as shown on
the photo;

B) LAYING BASE

01/ Laying base shall be completely leveled:

02/ When necessary to level the laying base,
use mixture of mortar, sand and white glue;

03/ The base shall be free from clenches and
cracks and totally clean and dry.

44

06/ Handle the pieces to a totally flat table,
where the piece is 100% supported to carry out
cuts, if applicable;

07/ Handle pieces to the handling cart to apply
the grout.

C) LAYING

01/ Use high adherence mortar (eg. ACII-E,
Super formatos, Ultra ACIID), according to the
mortar manufacturer s guidelines for this type of
material;

02/ Use mechanical mixer to prepare the mor-
tar;

03/ Apply the mortar on the laying base with
notched trowel with the notches inclined 10x10
mm so that the strings are parallel to the smaller
side of the piece;

M

Note: Do not apply mortar with string crossed.

e

il

04/ Position the piece on the handling cart, with
the aid of the handling bar with suction cups, su-
perstick loading system, to apply the mortar;

05/ Apply the mortar on the back side of the
piece using notched trowel with square not-
ches 3x3 mm in the same direction of the strings
applied on the laying base;

06/ Move the piece to the laying position and
apply the piece;

with the wooden trowel with damping rubber to
remove eventual air pockets;

Do not use rubber hammer or other inappropria-
te tools. Specific impacts cause damages and
clenches on the pieces;

08/ Use floor levelers with 2mm joint to suitable
leveling between pieces. Levelers shall be placed
approximately 25cm between each other. Be ca-
reful when using the pliers not to exceed excessi-
ve pressure, which may result in pieces’ clenches;

| 2 /
L] qj"
W,

. - Tt

09/ Grout application shall be carried out with
appropriate fool, leveling the grout with the pie-
ce.

45



D) CUTS

«Cut guide with the incision cart: cut with Flash
Line Evo;

«Cut pliers;

e Drill/Screw Driver;

eDiamond drill bits and hole saw;

e«Sands.

To carry out cuts, the piece shall be totally posi-
tioned on a steady base.

01/ Mark a position of the cut and position a
cutting guide locking like suction cups;

02/ Perform incision of 5 cm at each side of the
piece to relieve tensions. Complete the cut with
constant pressure and speed for a perfect cut;

FOMPLE!E A

03/ Displace the piece 5 to 10mm out of the
table and work with slight and progressive pres-
sure until you note the cut start;

4 SALIENCIADE
5/10 Ci DO PLANG

46

04/ To complete the cut, use the pliers and
apply, manually, a slight pressure downwards;

FACA UMA PEQUENA PRESSAD
COM A MAD P

05/ Finish edges with appropriate sanding

| —
06/ Round bores:

a) Position the cut area out of the work plan;

b

D) CUTS

€) Dampen the milling cutter with water.
Perform circular movements with 5 to 10-degree
angles, applying a slight pressure;

07/ Square cutout:

a) Draw the area to be cut:

SRR .
b) Drill the angles of the area drawn with 8mm

diamond drill bits;
d) Position the driller with 90° angle:

Note: avoid impulses direct downwards.

C) Dampen the drill bits’ surface;

UMEDECA A * = -
SUPERFICIE E
AS BROCAS

e) Clean the debris:

Fw

d) Connect the holes with angular grinding and
the diamond disc.

Notes: check our website the
settler list and homologated

companies to application for
Large products
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B) BASE DE LA COLOCACION

MANUAL DE RECEBIMIENTO

A) RECEBIMIENTO Y MOVIMIENTO

O'l/ Verificar el producto. Verificar si el producto
entregado esta de acuerdo con lo adquirido;

02/ En la obra, las piezas deben quedar en las
cajas de madera o apoyadas en una base total-
mente plana, con un apilado maximo de 6 piezas,
desde que esten separadas por una hoja de po-
liestireno;

03/ Se recomienda el apilado maximo de 5 ca-
jas de madera;

04/ En caso que sea necesario apoyar en la pa-
red, apoyar totalmente la pieza con la minima in-
clinacion posible, como maximo 1 pieza;

05/ Para movimientos en la obra, se deben utili-
zar, obligatoriamente, barras de movimiento con
ventosas, de acuerdo con la foto:

01/ La base de colocacion debe estar comple-
tamente nivelada;

02/ Cuando sea necesario nivelar la base de
colocacion, use una mezcla de mortero, arena v
pegamento blanco;

03/ La base debe estar libre de fisuras v rajadu-
ras y totalmente limpia y seca;

06/ Mover las piezas hasta una mesa totalmen-
te plana, donde la pieza quede el 100% apoyada
para la realizacion de cortes, si son necesarios;

07/ Mover las piezas hasta el carro de movi-
miento para la aplicacion del mortero.

C) COLOCACION

01/ Usar mortero de alta adherencia (ej.: ACII-E,
Super formatos, Ultra ACIII), de acuerdo con la
recomendacion del fabricante del mortero para
este tipo de material;

02/ Utilizar mezclador mecanico para la prepa-
racion del mortero;

03/ Aplicar mortero en la base de colocacion
con niveladora con dientes inclinados de 10x10
mm de tal forma que el sentido de los cordones
guede paralelo al lado mas corto de la pieza;

C) COLOCACION

M

Obs.: No aplicar el mortero con cordones cruza-
dos.

.

1%

04/ Posicionar la pieza en el carro de movimien-
to, con el auxilio de la barra de movimiento con
ventosas, sistema de carga superstick, para la
aplicacion del mortero;

05/ Aplicar mortero en el dorso de la pieza con
una niveladora con dientes cuadrados 3x3 mm
en el mismo sentido de los cordones aplicados
en la base de colocacion;

06/ Mover la pieza hasta la posicién de coloca-
cion y aplicar la pieza;

07/ Utilizar batidor vibratorio o dar golpes sua-
ves con niveladora de madera con goma amorti-
guadora para eliminar eventuales bolsas de aire;

No utilizar martillo de goma u otros utensilios
inadecuados. Impactos puntuales causan averias
v rajaduras en las piezas;

08/ Usar niveladores de piso con junta de 2 mm
para una nivelacion adecuada entre las piezas.
Los niveladores se deben colocar aproximada-
mente a 25 cm de distancia entre si. Tener cui-
dado en el uso del alicate para no ejercer presion
excesiva, gue puede resultar en rajaduras en las

piezas,;
| 2 /
- qj"
.h- " ‘*
4 v -

09/ La aplicacion de rejunte se debe hacer con
una herramienta adecuada, nivelando el rejunte
con la pieza.
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D) CORTES D) CORTES

*Guia de corte con carro de incision; 04/ Para completar el corte, usar el alicate y C) Humedezca la fresa con agua. Ejecute movi- 07/ Recortes cuadrados:
eAlicate de corte; aplicar con la mano una leve presion hacia abajo; mientos circulares con angulos de 5 a 10 grados,
ePerforadora/Taladro;

*Brocas diamantadas vy sierra corona;

. FACA UMA PEQUENA PRESSAC
elijas. co AMOP?RZ':&

aplicando una presion leve; a) Dibuje el &rea a recortar:

Para la realizacion de los cortes, la pieza se debe
posicionar totalmente sobre una base firme.

01/ Marcar una posicion del corte y colocar una
guia de corte trabando como ventosas;

|-

b) Perfore los dngulos del &rea dibujada con
brocas diamantadas de 8mm;

05/ Hacer el acabado de los bordes con las lijas d) Posicione la perforadora con angulo de 90
apropiadas; grados;

Obs.: evite impulsos directos hacia abajo.

C) Humedezca la superficie de las brocas:
02/ Hacer una incisién de 5 cm cada lado de la
pieza para el alivio de las tensiones. Completar el 06/ Orificios redondos:

corte con presion y velocidad constante para un

corte perfecto; a) Posicionar el drea de corte fuera del plan de

trabajo;
L

EDECAA * & .

UMEDECA A
SUPERFICIE E
A5 BROCAS

COMPLETE A @) Limpie los detritos;

d) Acople los orificios con esmeriladora angular
y el disco diamantado.

03/ Desplazar la pieza de 5 a 10 cm fuera de
la mesa v trabajar con presion leve vy progresiva
hasta observar el inicio del corte;

Obs: Consulte en nuestra
pagina web la lista de asen-
tadores y empresas homo-
logadas para la aplicacion
de los productos large.
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